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Verfahren zur Uberfiihrung von Monochromat in Bi-
chromat unter Gewinnung von Chlorat. (NT.
164881. Kl. 12m. Vom 18./3. 1904 ab. Arthur
Edw. Gibbs in Niagara Falls [V.St. A1)

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Uberfithrung

von Monochromat in Bichromat unter Gewinnung

von Chlorat, darin bestehend, dafl man eine Losung
eines Chromats mit Chlor behandelt.

2. Eine Ausfithrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal man eine
ein Chromat und cin Chlorid enthaltende Ldsung
als Anodenlésung unter Benutzung eines Diaphrag-
mas elektrolysiert. —

Das Verfahren ist billiger als die bis jetzt an-
gewendeten; die beiden Produkte, die dabei ent-
stehen, haben einen erheblichen Wert. Wenn das
Chlor getrennt hergestellt und durch die Ldsung
geleitet wird, wird das Verfahren am besten in
einem geschlossenen, mit Blei ausgekleideten Ge-
fiB bei etwa 70—80° ausgefithrt. In das Gefall wird
einc gesittigte Losung von normalem Chromat ein-
gefithrt und so lange Chlor durchgeleitet, bis die
Reaktion vollendet ist. In anderer Weise kann das
Chlor durch Elektrolyse in der zu behandelnden Lo-
sung selbst gebildet werden, die normale Chromat-
Iosung wird mit Natriumchlorid in eine Zelle ge-
bracht, die ein Diaphragma aus Asbest oder dgl. ent-
hilt. Die Anode besteht zweckmiiBig aus Platin oder
Kohle, die Kathode aus Eisen. Wiegand.

Yeriahren zur Herstellung wirksamer Radiumpripa-
rate. (Nr. 165 501. Kl. 21g. Vom 21./9. 1904
ab. Hugo Lieber in Neu-York.)

Aus den Patentanspriichen : 1. Verfahren zur Her-

stellang wirksamer Radiumpriiparate mit radioak-

tiver Oberflichenschicht, dadurch gekennzeichnet,
daB die Oberfliche eines festen Korpers mit einer

Radiumldsung iberzogen wird, und dafl darauf

das Losungsmittel von dem Radium abgeschieden

wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daBl als Triger fiir das Radium ein
Stoff benutzt wird, der durch die Radiumlésung er-
weicht wird. —

Das Radium wird gewdhnlich in Form von
Radiumbromid oder -chlorid in einem geeigneten
Losungsmittel, wie Wasser, Aceton, Athyl- oder
Methylalkohol gelost und in diese Losung ein ge-
eignetes festes Material, z. B. Zelluloid, eingetaucht.
Bei Anwendung von Atheralkohol- usw. -Mischungen
erweicht sich das Zelluloid, und das Radium vermag
sehr fest auf der Oberfliche zu haften. Die diinne
Radiumschicht wird noch durch eine Haut eines
geeigneten Deckmaterials, z. B. Kollodium, ge-
schiitzt, das auch in demselben Arbeitsverfahren
mit dem Radium zusammen auf die Unterlage ge-
bracht werden kann. Die a-, -, und y-Strahlen
vermdgen frei durch dic Kollodiumschutzschicht
hindurchzudringen. Wiegand.
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Tagesgeschichtliche und Handels-
rundschau.

Die Werke der Neu-Jersey Zine €o. zu Palmer-
ton. Gelegentlich der in den Tagen vom 21.—24./2.
1906 zu Bethlehem in Pennsylvanien abgehaltenen
90. Versammlung des American Institute of Mining
Engineers, wurde u. a. auch den Werken der Ne u -
Jersey Zinc Co. zu Palmerton in der
Nihe von Hazard ein Besuch abgestattet.

Wie den Lesern wohl bekannt sein diirfte, ist
die genannte Gesellschaft dic bedcutendste in der
gesamten Zinkindustrie der Vereinigten Staaten.
Das hauptsachlichste Werk fiir die Erzeugung von
Zinkoxyd und met. Zink befindet sich zu Newark im
Staate Neu-Jersey, doch ist gegenwirtig nur der
Zinkofen im Betrieb. Ferner besitzt sie zu South
Bethlehem, Penns., eine Zinkhiitte, ein Zinkoxyd-
werk und eincn kleinen Zinkofen. Im Siiden baut
sie nnter dem Namen der Bertha Mineral Co. zu
Pulaski, Virginia, eine Anzahl zinkhaltiger Ginge
ab, mit denen eine Zinkhiitte verbunden ist. Zu
Mineral Point in Wisconsin betreibt sie ein grofles
Zinkoxydwerk in Verbindung mit einer Siurefabrik
und verhiittet darin die Zinkblenden jenes Distrikts.
Die Schwefelsaure wird dort nach dem Grillo -
Schroderschen Kontaktverfahren gewonnen.
Eine weitere Zinkhiitte befindet sich zu Wankegan,
nordlich von Chicago gelegen, und ebenso hat sie
zu Gas City und Jola in Kansas drei solcher Werke
in Betrieb. In dem Aufbereitungswerk zu Canon
City, Col, werden die armen, in den westlichen
Staaten geforderten Erze auf trockenem, nassem und

magnetischem Wege konzentriert. Zu Florence,
Penns., fabriziert sie in ihrer Schmelzhiitte Zink-
oxyd feinster Qualitidt, das als Farbstoff Verwen-
dung findet. Endlich ist sie gegenwiartig zu De Pue
in der Nihe von Springfield, Illinois, mit der Errich-
tung einer groBen Zinkhiitte und einer Siurefabrik
beschiftigt, in welcher gleichfalls das Grillo-
Schrddersche Verfahren angewendet wird.

Die Plane fiir das Werk zu Palmerton sind mit
der Idee entworfen worden, c¢s schlieBlich zu dem
groBten Zinkwerk der Welt auszugestalten. Die
Erze kommen von der beriihmten Franklin-Fur-
nacemine in Neu-Jersey, wo die auf nassem Wege
gewonncnen Konzentrate durch das Wetherill-
sche magnetische Verfabren in Willemit (wasser-
freies Zinksilikat) und Franklinit (Zink-Eisen-Man-
ganoxyd) geschieden werden. Palmerton liegt in
dem Anthrazitkohlenrevicr, und die Gesellschaft hat
sich durch giinstige Kontrakte fiir einc lange Reihe
von Jahren die nétige Zufuhr von Anthrazitkohle
gesichert. Das ganze Werk besteht aus einer Zink-
hiitte, einem Zinkoxydwerk, einer grofen Grillo -
Schréderschen Schwefelsiurefabrik und einer
Fabrik zur Herstellung von Lithopone.

Die Zinkhiitte. In diesem Werk sind
die in allen anderen metallurgischen Werken der
Neu-Jersey Zinc Co. gesammelten Erfahrungen ver-
wertet worden. Die Gebdude sind ausschliefSlich ans
Ziegelwerk, Stahl und Eisen-Beton aufgefiihrt. Das
Werk ist auf eine zukiinftige Kapazitit von 12 Ofen
von je 200 Retorten berechnet; 10 hiervon sind
Convers- De Saullessche Ofen; sie haben
ein Gegenstrom-Regenerationssystem; die Wirme
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wird von den Verbrennungsprodukten durch spe-
zielle Schamotteziegel nach den Ziigen geleitet, in
denen die Luft fiir die Verbrennung des Generator-
gases aufsteigt. Das Gas wird in T a y 1o rschen
Revolving-grate-generatoren, die von R. D. Wood
& Co. in Philadelphia hergestellt sind, und in neuen
Hughesschen Generatoren, erzeugt und wird
nicht vorgewidrmt, sondern dem Ofen so heill als
mdglich zugefiihrt. Der von der Wellman-Seaver-
Morgan Co. zu Cleveland, Ohio, hergestellte solid
gearbeitete H u g h e s sche Generator unterscheidet
sich hauptsichlich dadurch, dal der ganze Apparat
sich dreht und dadurch ein mechanisches Umriihren
der darin verwendeten Anthrazitschlacke und eine
gute Verteilung der Kohle an der Oberfliche er-
moglicht.

Ein ,,Ados“apparat verzeichnet alle 4 Minuten
den in dem Gas enthaltenen Prozentsatz von Koh-
lendioxyd.

Die beiden anderen Ofen vertreten das Sie -
m e n g sche Regenerativsystem. Wie zu erwarten
gewesen, verbrauchen diese Ofen weniger Heiz-
material als die Convers -De Saullesschen
Ofen, weil in ersteren die Wirme durch direkten
Kontakt an den Regenerationsziegeln absorbiert
wird und nicht, wie bei letzteren, durch 11/,z5llige
Schamottesteine geleitet wird. Indessen wird dieser
Vorteil dadurch mehr als ausgeglichen, daBl in den
Convers-DeSaullesschen Ofen die Tempe-
ratur gleichméBig bleibt, wihrend sie in den Sie -
men sschen Ofen sich innerhalb einer halben
Stunde um 150° dndert. Dies verursacht einen
grofleren Verbrauch von Retorten und auch von
Kondensierapparaten, da sich dieser Temperatur-
wechsel den Zink- und Kohlenmonooxydgasen mit-
teilt, die bei der Reduktion der Zinkerze erzeugt
werden und sich auch, wenngleich in geringerem
Mafe, in den Kondensatoren bemerkbar macht und
Spriinge verursachen.

Die Retorten werden in der Muehle rschen
hydraulischen Presse aus wohldurchgeknetetem Ton
hergestellt. Der Ton besteht zu 7 T. aus St. Louiser
plastischem Ton als Bindemittel und 9 T. gebroche-
nem und gemahlenem, feuerfestem Stein. Die Presse
arbeitet mit einem Druck von 680,4 kg bis 907,2 kg.
Die inneren Dimensionen der Retorten betragen
17,78 x 22,86 cm bei einer Linge von 1,22 m oder
1,52 m. Die Winde haben eine Dicke von 3,2 cm.
Die durchschnittliche Lebensdauer der Retorten be-
trigt 28 Tage.

Die Charge besteht aus Willemit mit 48-—509,
Eisen und Mangan, sowie 55% feinem Anthrazit-
kohlenstaub als Reduktionsmittel. Der Anthrazit
enthilt 79-—819, nicht fliichtigen Kohlenstoff und
bewidhrt sich vorziiglich.

Die Beschickung der Retorten erfolgt gegen-
wirtig noch von Hand, indessen hat der Ingenieur
der Gesellschaft, A. L. Queneau, einen mecha-
nischen Beschickungsapparat erfunden, der zu-
nichst versuchsweise eingefiihrt ist, um, falls er sich
bewihrt, ausschlieBlich fiir diese Arbeit verwendet
zu werden.

Die Charge ist erheblich ,,schwerer® als in
Kansas, durchschnittlich betrigt sie 592,68 kg
Willemit fiir 1 cbm Retortenraum. Die Reduktions-
temperatur fiir Willemit ist hoher als derjenige fitr

Blende oder Galmei und liegt zwischen 1100 und
1126°. Gegen SchluB der Arbeit steigt die Innen-
temperatur der Retorten bis auf 1450°, Der Kohlen-
verbrauch ist ziemlich bedeutend und stellt sich
durchschnittlich auf 13/,—2 t fiir 1 t durchgesetztes
Erz.

Das produzierte Zink zeichnet sich durch auffer-
ordentliche Reinheit aus und enthilt von 99,85 bis
99,959, Zink. Es dient zur Herstellung von Bronzen
feinster Qualitit und speziellen Zinkgiissen, auch
fiir feinste Galvanisierarbeiten, wie galvanisierten
Draht, iiberhaupt fiir alle Arbeiten, bei denen es auf
Leitfahigkeit in Verbindung mit Zéhigkeit ankommt.
Es wird unter der Marke ,,Horsehead brand® auf
den Markt gebracht und mit 3—4 Cents héher als
,,prime Western spalter bezahlt.

Das Zinkoxyd werk stellt eine kolossale
Anlage dar. Es besitzt nicht weniger als 408 We-
therillsecheOfen. Minderwertiges Willemit und
die magnetischen ,heads®, enthalten Franklinit,
werden mit fein pulverisierter Anthrazitschlacke ver-
mischt und auf ein Bett von brennendem Anthrazit
auf den Wetherillrost gestiirzt. Das Zinkoxyd wird
zu metallischem Zink reduziert, und dieser Metall-
dampf wird unter dem Gewdlbe des Ofens zu einem
sehr feinen Pulver von Zinkoxyd verbrannt.

Die Verbrennungsprodukte werden mit elek-
trisch getriebenen Sturte van tschen Ventila-
toren durch ein Kiihlrghrensystem geleitet, um so-
dann in die ,,bag-houses* zu gelangen, wo sie durch
Baumwolltiicher filtriert werden. Das Produkt bil-
det das Zinkweill des Handels, das in letzter Zeit
immer groBere Verwendung als Farbstoff findet.

Die Charge der We therillschen Ofen be-
steht zu 759, aus Anthrazitschlacke und einen
kleinen Prozentsatz Kalkstein. Das Erz enthilt
durchschnittlich ungefihr 209, Zink. In den Riick-
stinden sind im Mittel 2—49, Metall enthalten. Ein
Ausbringen von 859, Zink wird als befriedigend an-
geschen, 909, gelten als sehr gute Leistung.

Die Klinker werden aus den Ofen mit Hand
in Sammelbehélter herausgebracht, aus denen sie
in darunter stehende Waggons fallen. Diese ent-
leeren sich gewohnlich direkt, unter Zusatz von
Kalkstein, in den Eisengebliaseofen. Der-
selbe miBt an der Rostfliche 4,26 m und in den
Formen 12,7 cm; er hat keine Rostplatten, sondern
an deren Stelle guBeiserne Segmente, die durch
stromendes Wasser abgekiihlt werden.

Das in dem Klinker enthaltene Eisen und Man-
gan wird zuSpiegeleisen oder zu einer Eisen-Mangan-
legierung mit 209, Mangan verarbeitet. Ersteres
enthilt 0,089, Phosphor, der hauptsichlich aus der
Kohle und dem Koks stammt, und kommt dem
Bessemerfabrikat sehr nahe.

Als Brennmaterial kommen grofistiickige An-
thrazitkohle und Cannelsvillekoks in ungefihr glei-
chem Verhiltnls zur Verwendung, doch geht die
Tendenz dahin, die Koksmenge zu vergroflern. Der
Wind wird in U-Rohrentfen bis auf ungefahr 500°
crhitzt, zur Messung der Temperatur dienen Le
Chateliersche Pyrometer. Die Absicht, Scha-
mottefen aufzustellen, hat sich leider noch nicht
durchfilhren lassen, da es nicht mdoglich ist, das
Zinkoxyd aus ihnen zu beseitigen.

Bei der Verbrennung der Gase in den U-Réhren-
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ofen wird auch etwas Zinkoxyd aufgefangen, das von
der Gesellschaft als ,,Spiegeloxyd** bezeichnet wird.
Es wird in den Zinkofen gegeben zur Anreicherung
der Zinkerzcharge. Dieses Zink wird sehr schnell
reduziert, wihrend andererseits das unreine Oxyd
aus den W et herillschen Ofen infolge der dabei
verwendeten hohen Temperatur (itber 1600°) ge-
schmolzen ist und sich daher in der Retorte nur
schwer behandeln 148t.

tnngen zur Ersparung menschlicher Arbeit ausge-
riistet sind, bedarf kaum der Erwihnung. Der Be-
sucher wundert sich tatsdchlich {iber die gecringe
Anzahl der in den méchtigen Betrieben beschaftigten
Arbeiter.  Natiirlich finden clektrische Motoren
iiberall Verwendung. Dic Kraftstation enthilt
3600-KW.-Generatoren, die von der Crocker-Whee-
ler Co. gebaut sind.

Zu den Sgure- und Lithoponefabriken ist dem

Dafi die Werke mit allen moglichen Vorrich- | Besucher der Zutritt nicht gestattet. D.
Der AuBenhandel Frankreichs im Jahre 1905 ergab folgende Werte :
Import in 1000 Fes. Export in 1000 Fes.
1905 ‘ 1904 1905 1904
Lebensmittel 800 335 817218 778 262 693 261
Rohstoffe . . . . . . . .. 3026 224 2 853 035 1261 483 1220872
Fertigfabrikate 847 304 832 060 2379 090 2220 212
Postkolli — — 342 889 316 611
Im ganzen . . . . . 4 673 863 4 502 313 4761 724 4 450 956
Gold und Silber. . 879 276 755 451 243 264 234 753
Von den hier intercssierenden Artikeln wurden Handelsnotizen.

(in 1000 Fes.)

importiert exportiert
Differenz Differenz
1905 gegen 1905 gegen
1904 1904
Rohhidute ... |157 760| +23 678! 126 758| +24 041
Olhalt, Samen 179 811| —29 909| — —
Pflanzenole 34 696| +10 126 — —
Kautschuk .. (104 040| +31 138} — —
Mineralole ... | 82285| +19178) — —_
Kohle....... 215435 — 9087, — —
Erze ....... 98 416| +23 809] — —
Kupfer ..... 94 175 + 631| 31276| + 2049
Natronsalpeter | 55 471| +10 343} — —
Roheisen,Stahl
Schmiedeeis. — — 52 680 + 6058
Holzstoff .... | 44 942| + 4071] 52873| + 4872
Fertige Hiute | 51 496| + 14 029| 120 836| + 2434
Lederarbeiten —_ — 64 764| + 1639
Maschinen ... |125 164| +12 965| 69 459| + 9 856
Werkzeuge ... | 38 519| + 3044|111 203| + 6084
Fayence und
Glaswaren . | 41 566 + 1 619| 69 302| + 4 155
Chem. Pro-
dukte ..... 79009 — 6 445{117 321| +17 218
Krull.

Am Abend des 7. Mai ereignete sich bei Spreng-
arbeiten im Kalibergwerk der Gewerksehatt ,,Desde-
mona* in Limmer-Dehusen-Alefeld, die zur Held-
burg-Gesellschaft gehort, eine Explosion, Vier Berg-
arbeiter erlitten schwere Brandwunden, an deren
Folgen sie nach kurzer Zeit verstarben. Betriebs-
storungen sind nicht eingetreten. Nach bisherigen
Ermittlungen trifft die Verwaltung keine Schuld.

Berlin. Die Zentrale fiir Spiritusver-
wertun g teilt mit, daf die Verhandlungen iiber
die Verlingerung des Spiritussyndikats geschei -
tert sind, weil die ostdeutsche Spritfabrik eine
Beteiligung abgelehnt hat.

In der gestrigen (Generalversammlung der A.-G.
fir Anilinfabrikation in Berlin,
welche die Dividende auf 229 festsetzte, teilte die
Verwaltung betreffs des laufenden Jahres mit, daB
die Fabriken zurzeit sehr stark beschéftigt seien.
Der infolge der neuen Handelsvertrige befiirchtete
Riickschlag sei nicht eingetreten. Gegeniiber dem
von einem Aktiondr geduBerten Wunsche nach Ver-
teilung einer hoheren Dividende, wie sie die zur In-
teressengemeinschaft gehorenden Farbenfabriken
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld und die
Badische Anilin- und Sada-Fabrik fiir 1905 aus-
schiitteten, erklirte die Verwaltung, da8 die Ge-
sellschaft im Vorjahre einc relativ etwas hohere
Dividende als die beiden anderen Unternehmungen
verteilt habe und diesmal nur 70 000 M weniger zur
Ausschiittung gelangten.

Braunschweig. Inder Versammlung der
Gewerkschaft Rotenberg erklirte der
Vorsitzende, das Kalisyndikat in seiner jetzigen
Form bilde ein Hemmnis fiir die gedeihliche Ent-
wicklung der Kaliindustrie. Gleichwohl miBbilligte
er unter Zustimmung der Versammlung das Vor-
gehen der Gewerkschaft Sollsted t.

Breslau Die Verwaltung der Schlesi-
schen A.-G. fiir Portland-Zement-
Fabrikation zu Groschowitz schligt
einc Kapitalserhohung um 950 000 M auf 4 700 000
Mark zwecks Errichtung einer vierten Fabrik auf
dem eigenen Geldnde vor. Die Produktionsfahigkeit
soll hierdurch um 300 000 FaB auf 1000000 Fal
erh6ht werden.

In Oppeln wurde unter der Firma ,,Neue
Oberschlesische Portland-Zement~
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fabrikRichardFriedlinder* eine neue
grofiere Zementfabrik gegriindet. Die Finanzierung
des Unternehmens, dessen Produktionsfihigkeit auf
330 000—360 000 Tonnen gebracht werden soll, er-
folgt, wie verlautet, durch ein auswiirtiges Bank-
konsortium.

Diisseldorf. In der Beiratssitzung des
Stahlwerksverbandes wurde iiber die
Geschiftslage folgendes berichtet : Die Werke sind
andauernd sehr stark beschiftigt und kdnnen den
an sie gestellten Anforderungen nur mit Miihe nach-
kommen. Der Abrufin Halbze u g ist fortgesetzt
dulerst lebhaft; die inlindische Kundschaft hat
ihren Bedarf fiir das dritte Quartal durchweg ein-
gedeckt. Auch aus dem Auslande laufen fortgestezt
Anfragen ein, die aber im Interesse der inldndischen
Abnehmer im allgemeinen ablehnend beantwortet
werden miissen. Das Geschift in Eisenbahn -
material liegt nach wie vor sehr giinstig; die
Werke sind zum Teil bis ins Jahr 1907 hinein in An-
spruch genommen. Die preuBischen Staatsbahnen
haben ihren Bedarf fiir das Etatsjahr 1906/07 auf-
gegeben; er iibersteigt wesentlich den des Vorjahres.
Auch von den anderen deutschen Eisenbahnverwal-
tungen sind betrachtliche Mehranforderungen gegen
das Vorjahr in Aussicht gestellt worden. Das
Grubenschienengeschéift ist lebhaft; die Preise
konnten erh6ht werden. Das schon seither sehr um-
fangreiche Geschift in Rillenschienen hat sich
weiter giinstig gestaltet, auch hier wurden die Preise
aufgebessert. Das Auslandsgeschiift in Gruben- und
Rillenschienen ist ebenfalls recht befriedigend, doch
wirkte hier der auslindische Wettbewerb etwas
hemmend auf die Preisentwicklung. Das Geschift
in Formeisen ist der Jahreszeit gemil} befrie-
digend, der Abruf ist darin sebr lebhaft. — Weiter
wird gemeldet: In geheimer Konferenz wurde die
abermaligePreiserhéhungderHalb-
zeug- und Formeisenpreise um 5 M
pro Tonne vorgenommen. Der Verkauf fiir das
dritté Quartal wurde nicht freigegeben, so da mit
einer weiteren Preiserhthung zu rechnen ist. In-
folgedessen beschlo die Rheinisch -Westfilische
Triagerhdndlervereinigun g gleichfalls,
die Preise um 5 M pro Tonne zu erhéhen.

Elberfeld. Dem Geschiftsbericht der
Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer
& Co., Elberfeld, ist zu entnechmen, daB das
erste Geschéftsjahr der Interessengemeinschaft mit
der Badischen Anilin- und Soda-Fabrik und der
A.-G. fur Anilinfabrikation den Beweis fiir die ge-
sunden Grundlagen dieser Gemeinschaft gebracht
hat. Der erzielte Rohgewinn betrigt 15 541 185 M
(1. V. 13026078 M). Die Gewinnsteigerung ent-
fallt teils auf die durch den gemeinsamen Einkauf
erzielte Ersparnis, teils auf eine Verminderung der
Herstellungskosten, die der vorziiglichen Einrich-
tung der eigenen Fabriken und dem Austausch der
Fabrikationserfahrungen zu verdanken war. Der
Umsatz in pharmazeutischen Erzeugnissen wuchs
nicht. Der Wettbewerb wird mit dem Ablauf der
Patente immer schwerer. Der Osterreichische Wert-
zoll schidigt die Gesellschaft sehr, abgesehen von
Zollplackereien wird der Wettkampf mit der Gster-
reichischen Teerfarbenindustrie erschwert; gleich-
wohl wird sie auf die Erhaltung ihres Absatzes in
Osterreich bedacht bleiben. In Rufland ist infolge

der ZollerhShung fiir pharmazeutische Praparate zu
befiirchten, dafl auch die Herstellung dieser Erzeug-
nisse, s0 wenig gewinnbringend sie auch sein mag,
nach RuBland verpflanzt werden muB. Eine bedeu-
tende Herstellung von Teerfarben hat die Gesell-
schaft in Moskau in Betrieb. Auf dem Gebiet der
Patentgesetzgebung liegen dic Verhaltnisse, nament-
lich hinsichtlich der Schweiz, sehr ungiinstig, so da}
sich besonders in pharmazeutischen Erzeugnissen
der Wettbewerb der schweizer Fabrikanten immer
fithlbarer macht. Aus dem Rohgewinn werden
3157217 M (3083878 M) Abschreibungen be-
stritten. 150 000 M (100 000 M) dem Beamten- und
300 000 M (200 000 M) dem Arbeiterunterstiitzungs-
bestand zugefiihrt. Es verbleibt ein Reingewinn von
10494 212 M (7 793 832 M) zu folgender Verwen-
dung: 339, (309%,) Dividende gleich 6 930 000 M
(5 250 000 M), Gewinnanteile 365 400 M (273 000 M),
Riicklage 11 2100000 M (1 204 218 M), fiir Wohl-
fahrtsanlagen 200000 M (wie i. V.) und Vortrag
898 812 M (866 614 M). Die Fabrik in Barmen-
Rittershausen wird bald geschlossen, da die Ver-
legung der dortigen Herstellung nach Leverkusen
demnichst beendet ist. Die Aussichten fiir das
laufende Geschiftsjahr sind befriedigend. Aller-
dings wird viel von der allgemeinen politischen Lage
abhiingen, die sich in letzter Zeit geklirt zu haben
scheine. Im iibrigen bietet der Zusammenschlull
zu der Interessengemeinschaft eine gewisse Ge-
wiahr,

Essen. Der Rechenschaftsbericht der A.-G.
Rheinisch-Westfalische Kupfer-
werke in Olpe fiir 1905 stellt fest, da die
Kupferindustrie auf ein gut verlaufenes Jahr zu-
riickblicken kann, da der grofie Verbrauch und die
gestiegenen Preise einen unwiderlegbaren Beweis
fiir den Aufschwung bilden. Trotz der erheblichen
Zunahme der amerikanischen Erzeugung herrschte.
besonders in der zweiten Halfte des Jahres in Elek-
trolytkupfer eine wirkliche Knappheit und selbst
zu erhéhten Preisen war teilweise nichts zu erhalten.
Der groBere Verbrauch wird auf den Verbrauch der
Elektrizititsindustrie zuriickgefiihrt. Die hohen
Preise hatten bis Ende 1905 noch nicht hemmend
auf den Verbrauch gewirkt, dagegen machten sich
im Januar und Februar dieses Jahres Anzeichen
eines Bedarfsnachlasses bemerkbar. Das Werk war
im vorigen Jahre befriedigend beschiftigt. Das.
Kupferwerk Deutschland, bei dem die Gesellschaft
beteiligt ist, hat gut gearbeitet und wird 109, Divi-
dende zahlen. Nach 97 465 M (i. V. 94 523 M) Ab-
schreibungen verblieb ein Reingewinn von 284 165
Mark (189 010 M), wovon 109, (79%) Dividende
= 150000 M verteilt werden.

Frankfurta. M. Dasdeutsche As-
bestsyndikat, dem die Asbestwerke Calmon,
die Frankfurter Asbestwerke, die Mannheimer
Gummi- und Guttaperchawerke u.a. angehoren,
kiindigt durch Rundschreiben eine Preiser-
héhung infolge der steigenden Preise des Roh-
asbests und Kautschuks an.

Das Wassergassyndikat System
Dellwik-Fleischer, das sich mit der Ver-
wertung des D e 1| w i k schen Wassergasverfahrens
fiir Beleuchtungs- und Industriezwecke befalt,
wurde unter Mitwirkung mchrerer Banken in eine
G. m. b. H. umgewandelt.



936

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

[ Zeitschrift fiir
angewandte Chemie.

Nach dem Geschiftsbericht der Chem. Fa -
brik Griesheim-Elektron-Frank-
furt war in 1905 der Absatz in den hauptsich-
lichsten Erzeugnissen der Gesellschaft sehr gut, und
namentlich gegen Ende des Jahres fortgesetzt stei-
gend, teilweise hervorgerufen durch verstirkten
Versand nach Osterreich-Ungarn und RuBland vor
Inkrafttreten der neuen Handelsvertrige. In ein-
zelnen Erzeugnissen war der ungemein starken Nach-
frage nur schwer gerecht zu werden. Diese Umstinde
trugen dazu bei, den infolge des nicht unerheblichen
Preisriickganges verschiedener Erzeugnisse und der
Verteucrung mancher Rohstoffe entstandenen Aus-
fall auszugleichen. In dem 6 329 091 M (4 672 826
Mark i. V.) betragenden Rohgewinn sind die Ergeb-
nisse der von der Gesellschaft iibernommenen Anilin-
und Anilinfarbenfabrik K. Ohler-Offenbach ent-
halten. Nach Abzug von 1769 329 M (1 083 006 M)
Unkosten und 1769 329 M (1 317 259 M) Abschrei-
bungen, verbleibt ein Reingewinn von 3 021 377 M
(2272 562 M), aus dem auf das um 3 Mill. M er-
hohte Aktienkapital 129 (wie i. V.) Dividende ver-
teilt werden. Die Aussichten firr das laufende Jahr
sind befriedigend. Die Nachfrage nach den Erzeug-
nissen der Gesellschaft scheint sehr lebhaft bleiben
zu wollen. Die gesamten Werke sind zurzeit voll
beschiftigt. Der am 1./3. 1906 in Kraft getretene
neue Zolltarif wird das Ergebnis des laufenden Jahres
kaum beeinflussen, dagegen spéiter Verschiebungen
zugunsten der chemischen Industrie zweifellos zur
Folge haben.

Dem Rechenschaftsbericht fiir 1905 zufolge
hattedasFarbwerkMiilheimvorm. Leon -
hardt&Cie,Milheima. M in allen Artikeln
eine stetige Zunahme des Absatzes zu verzeichnen.
Indes hat sich infolge des andauernd scharfen Wett-
bewerbs der Riickgang der Verkaufspreise weiter
fortgesctzt, so daB der erhbhte Umsatz keinen ent-
sprechenden Mehrgewinn erbringen konnte. Der
Bruttogewinn stieg um 27 350 M; andererseits
haben sich auch die Unkosten um 23837 M ge-
steigert. Der Reingewinn betrigt 76 550 M (i. V.
75047 M), woraus 49, (wie i. V.) Dividende auf
das 1,7 Mill. M betragende Aktienkapital zur Ver-
teilung kommen. — Es wird eine weitere Ausdeh-
nung der Anlagen beabsichtigt. Hierbei wird vor
allem die eigene Herstellung der Sduren in Betracht
kommen. Die erforderlichen Schritte zur behord-
lichen Genehmigung sind bereits eingeleitet. In
den ersten Monaten des neuen Jahres ist eine weitere
Steigerung der Umsiitze zu verzeichnen. Allerdings
ist vom 1./3. 1906 ab in Osterreich-Ungarn infolge
der hohen Zollsdtze mit einem erschwerten und ver-
minderten Geschaft zu rechnen.

Gelsenkirchen. A.-G. fiir che-
mischelIndustrieinGelsenkirchen-
Schalke. Nach Abschreibungen von 78 078 M
(i. V. 74 771 M) wurde ein Reingewinn von 93 430 M
{68 006 M) erzielt. Die Dividende von 6%, erfordert
60000 M. Der Geschiftsbericht beklagt die Uber-
produktion, dic sich in den feineren Erzeugnissen
der Teerindustrie bemerkbar mache,

Halle a./S. Die Mansfelder Kup-
ferschiefer bauende Gewerkschatft
hat den Preis fiir Kupfer um 1 M auf 178—181 M fiir
100 kg herabgesetzt.

Hamburg. Dem Geschiftsbericht der
Gerb- und Farbstofiwerke H. Rei-
ger & Cie., A.-G, ist folgendes zu entnchmen,
Das Ergebnis der Hamburger Werke litt unter den
fortgesetzt hohen Preise fiir Quebrachoholz, die
gegen Ende des Jahres den hochsten Stand er-
reichten. Das Unternehmen war in allen Artikeln
voll beschiftigt; viele Geschifte mufiten aber auf
Kosten der Preise abgeschlossen werden. Die Her-
stellung von Farbholz-Extrakten hat die Gesell-
schaft Ende 1905 auf Grund eines Abkommens mit
der Compagnie francaise des Extraits Tinctoriaux et
Tannants in Havre und den Farb- und Gerbstoff-
werken Paul Gulden & Co., A.-G., in Leipzig aufge-
geben, wofiir sie fir eine lange Reihe von Jahren
eine anderweitige angemessene Entschidigung fin-
det. Die Beteiligungen in Argentinien haben der
Gesellschaft einen guten Nutzen gebracht. Ein-
schlieflich des Vortrags crgab sich ein Rohiiber-
schu3 von 1582525 M (1424 880 M), wovon fiir
Betriebsunkosten 685 929 M (672 796 M) abzuziehen
waren. Nach 73 425 M (88 776 M) Abschreibungen
verblieb ein Reingewinn von 823 170 M (663 307 M),
wovon 100000 M (— M) dem Dividendenergén-
zungsbestande tberwiesen, 69 000 M (60 00 M) zu
Sonderabschreibungen verwandt und 121/,9; (wie
i. V.) Dividende, gleich 562500 M (450000 M),
verteilt werden. Fiir das neue Jahr hat die Gesell-
schaft, betrichtliche Auftrige gebucht.

Kéln WeselerPortland-Zement-
und Tonwerke, A.-G. Das Jahr 1905 er-
brachte einen Verlust von 103 350 M, um den sich
die aus dem Vorjahre {ibernommene Unterbilanz
auf 474 738 M erhsht. Die Aussichten fiir das lau-
fende Jahr sind etwas bessere.

StaBfurt. Nach dem Geschiftsbericht
iibertrafen bei den Consolidierten Alka-
liwerke A.-G. fiir Bergbau und che-
mische Industrie zu Westeregeln
im Jahre 1905 die Lieferungen an syndizierten Er-
zeugnissen diejenigen des Vorjahres; trotzdem ist
der Gewinn der Gesellschaft daran zuriickgegangen,
weil der Mehrabsatz hauptsichlich auf die Roh-
salze entfiel, die weniger Nutzen bringen als die Er-
zeugnisse und im vorigen Jahre auBerdem noch
einen Preisrickgang im Auslande aus Wettbe-
werbsriicksichten erfahren muflten. Der Absatz an
Fabrikerzeugnissen, die nicht durch das Kalisyndi-
kat verkauft werden, bewegte sich ungefdhr in vor-
jahriger Hohe. Nach 1120 631 M (i. V. 1 252 559 M)
Abschreibungen ergibt sich ein Reingewinn von
1976 603 M (1925820 M) zu folgender Verwen-
dung : 41/,% (wie i. V.) Dividende auf 4 000 000 M
Vorzugsaktien gleich 180000 M und wieder 159,
Dividende auf 8,4 Mill. Stammaktien 1360000 M
(wie i. V.). — Der Generalversammlung, die iiber
die vorstehenden Vorschlige zur Verwendung des
Gewinns zu entscheiden haben wird, wird ferner
der Antrag auf Beteiligung mit 1 Mill. M an einem
neuen Unternehmen zur Genehmigung vorgelegt.
Es handelt sich um die Gesellschaft fiir Stickstoff-
diinger, an welchem Westeregeln bisher schon be-
teiligt war und die einem dem ¥ ramn kschen
Kalkstickstoff nahestehenden Diinger fabriziert.
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Dividenden:

Chemische Fabrik Rhenania, Aachen 22 20
Rheinisch - Westfilische Kalkwerke,

1905 1904
% %

Dornap . . . . .. ... 910 7
Akkumulatorenfabrik, A. G Berhn -

Hagen . e e e e e e e 121/, 121,
Sprengstoff-Ges. Kormosm, Hamburg 71/, 71/,
Friedlinder Zuckerfabrik, A.-G., Fried-

land i M. . . . . . ... .. 8 —
Askania, Chemische Fabrlk in Leopold-

hall . . . . . . ... 8 —
A.-G. Rheinisch-Westfilische Kupfer-

werke in Olpe . . . 10 7
Portland-Zement- u. Wasserkalkwelke

Mark, Neubeckum i. W.. . . 5 2
Dynamit, A. G. vorm. Alfred Nobel 19 16

& Co. . . . . . . ... .

Aus anderen Vereinen.

Internationaler Verein der Leder- Industrie-Chemiker.

Am 22./4. hielt die Deutsche Sektion
des Internationalen Vereinsder Le-
der-Industrie-Chemiker,I V.L I C*
in Frankfurt a./M. eine Sitzung ab, die von 19 Mit-
gliedern der Sektion und von 8 Herren aus der
Lederindustrie, Extraktindustrie usw. besucht war.
Der Vereindeutscher Gerbstoff- und
Farbholzextraktfabrikanten war
durch seinen Vorsitzenden, Herrn Erich Miil-
ler-Benrath vertreten; dem Geschiftsfiithrer
des Vereins deutscher Chemiker,
Herrn Dr. Keppeler, war es infolge seiner
Beteiligung an dem Kongrell in Rom nicht moghch,
an den Verhandlungen teilnehmen zu konnen.

Im Anschlul an den geschiftlichen Teil der
Sitzung kommt der Vorsitzende, Herr Dr.Becker,
auf die auf der letzten Versammlung von Herrn
Dr. Keppeler gegebene Anregung zuriick,
die Sitzungen der Deutschen Sektion mit der
Hauptversammlung des Vereins deutscher Chemiker
abzuhalten, und erklirt, daB es in diesem Jahre
aus verschiedenen Griinden nicht angingig sei, zu
Pfingsten ebenfalls in Niirnberg zu tagen. Auch in
Zukunft wird es sich schwer durchfiihren lassen,
weil der ,,Verein deutscher Chemiker® mitunter an
nicht zentral gelegenen Orten tage, und dann sei
kaum auf eine starke Beteiligung an den Sitzungen
der ,,Deutschen Sektion‘ seitens ihrer Mitgheder zu
rechnen. Auf der in Niirnberg stattfindenden Ver-
sammlung soll der Verein durch ein anwesendes
Mitglied der ,,Deutschen Sektion begriiit werden.

Der Vorsitzende regt an, auf der im September
in Prag stattfindenden Konferenz der,,I. V. L. L. C.*
den Verein fiir die nichste Konferenz nach Deutsch-
land einzuladen. Dieser Vorschlag wird von der
Versammlung angenommen; man einigt sich hierbei
auf Frankfurt a./M.

An den geschiftlichen Teil schloB sich der
technische Teil an :

Dr. Paefler nimmt Bezug auf die auf der
letzten Sitzung gemachten Mitteilungen iiber die
getroffenen MafBnahmen zur Beschaffung
geniigender Mengen von Hautpul
ver und filhrt an, daB es mnicht gelungen

Ch. 1906,

sei, von Mehner &S transky die gewiinschten
groBeren Mengen von Hautpulver zu erhalten, und
daB er deswegen auf Veranlassung der deutschen
Sektion es selbst in die Hand genommen habe, in
der ,,Deutschen Versuchsanstalt fiir Lederindustrie*
sich mit der Herstellung geniigender Mengen eines
guten Hautpulvers von gleichbleibender Beschaffen-
heit zu befassen, und zwar haben diese Versuche
sich in erster Linie auf ein schwach chromiertes
Hautpulver erstreckt, fiber dessen Wirksamkeit
bereits frither berichtet wurde, und das auch bei
Fortsetzung der Priifung dieses Priparates gute
Resultate ergeben hat. Es sind von verschiedenen
Kollegen mit diesem Hautpulver, gleichzeitig mit
der Priifung von gewachsener Tonerde, verglei-
chende Analysen vorgenommen worden, die eben-
falls zu einem giinstigen Ergebnis gefiihrt haben.
Die Versuche beziiglich der Herstellung eines
solchen Hautpulvers sind jetzt so weit gediehen, dafl
es der Versuchsanstalt moglich ist, von diesem
Priparat jede hierfiir in Betracht kommende
Menge von gleichmiBiger Beschaffenheit herzu-
stellen. Die Versuchsanstalt wird die Herstellung
des Hautpulvers in den Bereich ihrer Tatigkeit auf-
nehmen, wenn die Verwendung desselben beschlos-
sen werden sollte. Es ist bereits ein grofer Vorrat
erzeugt worden. Dr. B e ¢ k e r dankt der Kommis-
sion fiir ihre Titigkeit und ebenso der Versuchs-
anstalt fiir ihr Bemiihen, den Wiinschen der
Sektion nachzukommen. Es schlieBt sich hier eine
lingere Diskussion an.

Dr. Becker bespricht die Ergebnisse der
vergleichenden Analysen mit ge-
wachsener Tonerde, mit chromier-
tem und nicht chromiertem Haut-
pulver an der Hand eines umfangreichen
Zahlenmaterials, das in Druck gelegt worden ist,
und jedem zur Einsicht vorliegt. Es hat sich hierbei
gezeigt, daB die Ergebnisse der Wasserbestim-
mungen und des Unléslichen mit wenig Ausnahmen,
fiir die irgend eine andere Erklirung gegeben werden
mubB, jetzt viel besser iibereinstimmen, als es frither
in solchen Fillen war. Diese Analysen haben ferner
gezeigt, daB mit gewachsener Tonerde zum groflen
Teile wesentlich niedrigere Nichtgerbstoffgehalte
erhalten werden als mit den besten einwandfreien
Hautpulversorten, was wohl auf eine Adsorption
von Nichtgerbstoffen zurtickzufiihren ist, ferner
sind bei den von verschiedenen Analytikern erhal-
tenen Ergebnissen im Durchschnitte gréfere Ab-
weichungen als bei einem guten, besonders bei dem
schwach chromierten Hautpulver erhalten worden.
Der Referent kommt zu dem Ergebnisse, dall es
zweckméBig sei, dieses letztere Hautpulver allgemein
zuverwenden. Esentspinntsich einelingere Debatte,
wahrend welcher Schorlemmer sich dahin
aulert, dall ein kiirzlich von Mehner & Stransky
bezogenes Hautpulver gar nicht brauchbar sei,
weil es zu viel losliche Substanzen enthalte. Es
wird schlieBlich der Antrag, das schwach chromierte
Hautpulver innerhalb der Sektion allgemein zu
verwenden, einstimmig angenommen. Das Exe-
kutivkomitee soll von diesem Beschlusse in Kennt-
nis gesetzt werden, und zwar mit ausfiithrlicher
Begriindung desselben, ferner mufi aus jedem
Analysenattest die Verwendung dieses Hautpulvers
hervorgehen. Prof. Wislicenus macht noch
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